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Parte-fus&fe a machofres montees en serie. 



(57) Poite-fusibfe a mSchotres en sine comportant un bottier 
isotant presentant un evtdement de preference ouvert vers* fe 
haut pour fe togement d"une cartouche a fusible, et comportant 
des elements metafficpies de contact au moins en parte 
efastrques. formant sailfie dans Tevidement pour assurer le 
contact electrique avec la cartouche a fusible, caracterise en 
ce que fes elements de contact 14. 15 sont realised et 
disposes de facon quTIs s'appiiquent sur ie cote frontal des 
dou3tes de contact 16 de la cartouche a fusible 12. 
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La presents invention concerne un porte-fusible 
a machoires en serie coraportant un boitier isolant pre- 
sentant un evidement de preference ouvert vers le haut 
pour le logement d'une cartouche a fusible, et coraportant 
des elements metalliques de contact, au moins en partie 
elastiques, formant saillie dans 1 'evidement, pour as- 
surer le contact electrique avec la cartouche a fusible. 

Des porte-fusibles de type a machoires en serie 
sont connus sous diverses formes de realisation. Tous 
les porte-fusibles a machoires en serie proposes jusqu'a 
present presentent le caractfere commun que des paires " 
de ressorts a lames serrant des deux c6tes, la cartouche 
a fusible sont prevues pour assurer le contact avec 
les douilles de contact placees aux extremites de la 
15 cartouche a fusible. Les paires de ressorts a lames 
recourses h leur extremite vers l'exterieur, afin de 
faciliter l'enfoncement en formant de la sorte un enton- 
noir d ' entree, effectuent ainsi outre le contact electrique 
egalement le maintien mecanique de la cartouche a fusible 
20 dans sa position de fonctionnement. 

Ce dispositif connu presente cependant 1' inconve- 
nient d'augmenter obligatoirement 1 • epaisseur- du porte- 
fusible, c'est-a-dire la dimension transversals dans le 
sens du montage en serie du double de l'epaisseur d'un 
25 ressort a lames. Dans la pratique, ce nombre est mime . 
considerablement superieur car 1 'amplitude du deplacement 
eiastique pendant la detente du ressort a lames est 
beaucoup plus grande,lors de la raise en place de la 
cartouche a fusible, chaque fois que le ressort a lames 
30 doit entourer par le haut et d'une certaine mesure, les 
elements fusible s pour assurer un maintien mecanique. 

L'objet de la presente invention consiste h 
realiser un porte-fusible a machoires en serie du type 
precite de facon que des porte-fusibles tres etroits 
35 en fonction du diametre de la cartouche a fusible" puis- 
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sent £tre utilises, 

Selon 1" invention, il est prevu pour la solution 
de ce probleme que les elements de contact soient realise 
et disposes de fagon qu'ils soient proches du cote* 
5 frontal des douilles de contact de la cartouche a fusible 
la largeur des Elements de contact en forme d'etrier 
ou de ressorts a lames etant de preference plus petite 
ou tout au plus egale au diametre des douilles de la 
cartouche a fusible. 
10 Grace a la realisation, selon 1" invention, les 

porte-fusibles a machoires en s^rie peuvent §tre fabri- 
qu^s suivant une epaisseur qui ne d^passe le diametre 
des cartouches h fusibles utilises que de quelques 
dixiemes de millimetre. Ceci est surtout valable si les 
15 boitiers isolants sont realises sous la forme de coquil- 
les ouvertes d'un cdte. 

Dans une autre forme de realisation de l'objet 
de 1" invent ion, on peut pre* voir que le boitier isolant 
comportant la cartouche a fusible est muni de saillies 
20 formant des crans places au-dessus et/ou en dessous de 
la cartouche fusible ,.ces saillies formant des crans 
pouvant Stre dans le cas le plus simple forraees par une 
cavite* de la paroi du boitier isolant. II r^sulte de 
cette derniere realisation des dimensions transversales 
25 extre*ment petites des machoires porte-fusibles en serie, 
car precisement les boitiers isolants des porte-fusibles 
formes a la maniere de coquilles ouvertes d'un c6te 
presentant cette forme de realisation ne sont reellement 
plus epais que de quelques dixiemes de millimetre par 
30 rapport au diametre des cartouches a fusibles. 

Ces boitiers isolants en forme de coquille se 
sont averes avantageux dans une autre realisation de 
1' invention lorsque la cloison du boitier isolant n'est 
munie que d'un cdte desdites saillies formant crans ; il 
35 est alors en principe sans importance que la cavite soit 
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pr^vue sur le c6t* interne ou externa 'de la cloisoh. 

Bnfin, i» invention consiste egalement en ce que 
la partie logeant la cartouche k fusible soit realisee 
d'une maniere connue en soi en tant que prise male 
separable reliee au porte-f usible , prise qui, entre autres, 
peut aussi contenir un voyant ou uri autre dispositif 
de signalisation. - 

Diverses autres caracteristiques de 1' invention 
ressortent d'ailleurs de la description detaillee qui suit. 

Des formes de realisation de l'objet de 1» invention 
sont representees, a titre d ' exemples non limitatifs, 
au dessin annexed 

La fig. 1 est une coupe longitudinale representant 
un porte-f usible a machoires en serie selon !■ invention, 
place sur une glissiere et equipe d'une partie formant 
prise male separable et contenant la cartouche a fusible. 

La fig. 2 est une vue laterale du porte-fusible 
de la fig. 1 . 

La fig. 3 est une vue de dessus du dispositif de 
20 la fig. 1. 

La fig. 4 est une vue de la prise male comportant 
une cartouche a fusible,, le boltier de la prise mSle 
e tant ouvert. 

La fig. 5 est une coupe du dispositif de la fig. 4 
25 en etat de fonctionnement lorsqu'il est ferme'. 

La fig. 6 est une vue du dessus de la prise male. 
La fig. 7 represente une vue correspondant a la 
fig. 1 d'un porte-fusible a montage en s4xte dans lequel ' 
une cartouche a fusible peut etre placee depuis le haut 
30 par une ouverture. 

La fig. 8 est une vue laterale du porte-fusible 
h mSchoires en serie correspondant a la fig. 7. . 

La fig. 9 est une vue de dessus du porte-fusible 
a machoires en serie repr£sent£ a la fig. 7. 
35 Les fi 3« 1 ^ 6 representent vih porte-fusible k 
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mtchoires en s^rie dont le boitier isblant 1 pr£sente 
une base 2 qui est munie d'une s^rie d' appendices en 
partie eiastiques, pouvant §tre combines entre eux 
de fagons diff ^rentes, de mani&re que la base 2 puisse 
5 Stre plac^e sur diff^rents types de glissifcres collec- 
trices d'amenee de courant, outre la glissifere 3 repre- 
sentee qui est en forme de chapeau. Le boitier 1 en matifcre 
isolante est alors realise en tant que coquille en une 
seule pi&ce ouverte vers le haut d'aprfes le plan de la 
0 figure, dans laquelle les pifeces metalliques de contact 
peuvent gtre facilement placdes. Afin d'eviter la chute 
des pifeces de contact, des elements formant des crans 
ou analogues sont moules de f agon courante dans le boitier 
1 ce qui est connu au m§me titre que les creux de fixation 
5 4 pour des plaques indicatrices de tels porte-fusibles 
a ratchoires en s£rie, creux de fixation ne ndcessitant 
done pas ici une plus ample description. En 5, on recon- 
nait les entonnoirs d' entree des fils conducteurs qui 
doivent §tre relics aux m&choires metalliques 6, dont 
les vis de fixation 7 sont accessibles par le haut par 
1 1 interm^diaire d'^videments 8 pr£vus pour l 4 engagement 
d f un tournevis ou autre. Dans la realisation representee 
aux fig. 1 a 6, les mtchoires metalliques 6 sont associees 
k des etriers 9 en metal, dont l'une des parties d'une 
prise mile 13 accueillant une cartouche a fusible 12 
est serree sur un etrier de contact en forme de U, sail- 
lant vers l'interieur, dont des prolongements 10 sont 
representes en pointilie a la fig. 5. La mani&re parti- 
culifere, bien reconnais sable a la fig. 5, du serrage 
de 1* etrier 9 a contacts 11 presente outre l'effet du 
contact eiectrique egalement celui de maintien mecanique 
de la prise mile. Ce dispositif connu en soi pour des 
porte-fusibles de serie, comportant une pifece en forme 
de prise mSle pour accueillir la cartouche a fusible 12, 
est particuliferement approprie aux porte-fusibles a mSchoires 
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en s<Srie, pour lesquels un fusible n'est necessaire que 
dans certains cas, .Wee dispositif presente 1'avan- 
tage que des prises differemment commutees peuvent etre 
utilisees au choix avec d'autres pieces de construction 
5 qui y sont montees. 

D'apres 1 -invention, il est prevu que les elements 
de contact metallique 14 et 15sont realises et disposes 
pour assurer le contact electrique avec la cartouche a 
fusible 12, de sorte qu'au c6te frontal ils sont proches 
10 des douilles de contact 16 de la cartouche a fusible 12 
et que.ces elements de contact 14, 15, contrairement 
aux realisations connues, entourent partiellement des 
deux c6tes la cartouche a fusible. De ce fait, 1'ecar- 
tement transversal necessite pour le contact electrique, 
dans le sens longitudinal du porte-fusible en serie, 
n'est pas du tout agrandi par les Elements metalliques 
de contacts 14, 15 dont seul l'element de contact 15 
est represents sous la forme d'unressort a lames dans 
l'exemple de realisation. Tel qu'on le reconnait plus parti- 
culierement a la fig. 5 qui represente une vue laterale 
partiellement ouverte de la piece de la prise male 13, 
xl suffit que la mesure d transversale de la piece de 
la prise male soit plus grande seulement de quelques 
dixiemes de millimetre que le diametre de la cartouche 
fusible 12. ces quelques dixiemes de millimetre resultent 
de l'epaisseur de la parol du boitier isolant de la prise 
male 13, Spaisseur qui peut encore etre reduite en 
prevoyant des cavites 17 qui, outre la reduction de l'epais- • 
seur de parol, forment avant tout au-dessus et en dessous 
des saillies formant cran qui servent au maintien meca- 
nique des cartouches a fusibles. La veritable • limite 
d'enfoncement n'est alors pas rdalisee, selon le dispositif 
represente a la fig. i,par les cavites 17, mais par 
des crans 18 saillant fortement sur le c6te et moules 
35 dans le boitier isolant de la prise 13. 
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Dans I'exemple de realisation suivant les fig, 7 
a 9, le boitier isolant 1 du porte-fusible a machoires 
en sdrie est realise pour la mise en place directe de 
la cartouche a fusible 12. Les elements de contact 14, 
5 15 metalliques, prdvus en contact avec le c6t£ frontal 

de la cartouche a fusible 12, sont alors relics directement 
aux 4triers 9 en metal. En" 18' on reconnait a nouveau 
les saillies fonaant cran de limitation d ' enf oncement 
qui sont mouiees dans la paroi interne de la cloison 19 
10 du boitier isolant 1 en forme de coquille. Des saillies 
formant cran super ieures peuvent §tre pr^vues afin 
d'empScher une pouss^e vers le haut de la cartouche a 
fusible. Cependant, on prevoit de preference a cette fin, 
une cavite dans la cloison 19 au niveau des douilles 
15 de contact 16 de la cartouche a fusible 12, cette cavite 
peut alors §tre plac£e sur le c6t6 interne ou externe 
de la cloison 19 de sorte qu'elle produit son effet 
lors de la mise en place du porte-fusible suivant d'un 
ensemble de porte-fusible. 
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REVENDICATIONS 
1 - Porte-fusible k machoires en serie comportant 
un boltier isolant presentant un evidement de preference 
ouvert.vers le haut pour le logement d'une cartouche a 
fusible, et comportant des elements metalliques de contact, 
au moins en partie elastiques, formant saillie dans 
1' evidement, pour assurer le contact electrique avec la 
cartouche a fusible, caracterise en ce que les elements de 
contact (14, 15) sont realises et disposes de facon qu'ils 
s'appliguent sur le cdte frontal d. eS douilles de contact 
(16) de la cartouche a fusible (12). 

2 - Porte-fusible a machoires en serie, selon la 
revendlcation 1, caracterise en ce que la largeur des 
elements de contact (14, 15) en forme d-etrier ou de 
ressort a lames est inferieure ou egale au diametre des ' 
douilles de contact (16) de la cartouche a fusible (12). 

3 -.Porte-fusible a machoires en serie, selon la 
revendlcation 1 ou 2, caracterise en ce que le boitier 
isolant (1) est muni de saillies formant cran en dessous 
et/ou au-dessus de la cartouche k fusible. (12) . 

4 - Porte-fusible k machoires en serie, selon la 
revendlcation 3, caracterise en ce que les saillies for- 
mant cran sont formees au moins partiellement par une 
Cavite (17) de la parol du boitier isolant. 

5 - Porte-fusible k machoires en serie, selon 1'une 
des revendications 3 ou 4, caracterise en ce que la cloison 

(19) du boitier isolant (1) realise sous forme de coquille 
en une seule piece ouverte est munie d'un cSte' de sail- 
lies formant crans (18, 18') . 

6 - Porte-fusible a machoires en serie, selon 

l'une des revendications 1 k 5, caracterise en ce que la - 
partie accueillant la cartouche a fusible (12) forme, 
d'urie maniefe connue en soi, une prise male (13) separable 
et reliee au porte-fusible a machoires en serie. 



PL. 1/3 



2535911 




PL. II/3 



2535911 




F '9- 4 F/g, 5 



□ n~zn - i 

Fig. 6 



PL. III/3 

2535911 




Fig. 7 Fig.d 
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Fig. 9 



